DETTAGLIO A - SALDOBRASATURA (50% Pb - 50% Sn)
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DETTAGLIO B - COPPELLA IN PLASTICA
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DETTAGLI PER LA CONNESSIONE DEL CAVO ALLA CONDOTTA

NOTE:

1) Tutte le tracce di olio, grasso e qualsiasi altra contaminazione sara rimossa dalla superficie in acciaio prima della spazzolatura.
2) Il rivestimento sara rimosso, dove necessario, da un'area pari a circa 50x50 mm mediante spazzolatura manuale o meccanica.
L'acciaio esposto sara quindi preparato alla connessione mediante spazzolatura meccanica. Durante le operazioni di spazzolatura
sara prestata la massima attenzione a non compromettere lo spessore minimo dell'acciaio.
3) La saldobrasatura sara realizzata dall'Appaltatore in accordo alla procedura approvata e con personale qualificato.
4) La connessione sara collaudata meccanicamente mediante un colpo di martello in gomma da 1 kg.
5) La connessione sara ulteriormente collaudata sottoponendo il cavo a trazione con il peso del corpo del saldatore.
6) La coppella in plastica sara appilcata per proteggere la connessione realizzata mediante saldobrasatura.
7) Procedura d'installazione della coppella in plastica:
a: Rimuovere tutte le tracce di olio, grasso o sporco dalla superficie metallica sulla quale & stata eseguita la saldobrasatura
b: Riempire la coppella in plastica col mastice epossidico e posizionarla sulla connessione.

c: Per garantire il fissaggio ottimale, la coppella sara bloccata mediante I'applicazione di nastro plastico intorno al tubo.

NOTA: in altemnativa alla saldobrasatura sopra descritta potranno essere utilizzati cavi presaldati a placchetta in acciaio mediante lega
SILVER standart ISO 17672 Ag130 EN1044 AG107 DIN 8513 L- Ag30Sn. Tale placchetta verra saldata ad arco alla tubazione.

LISTA DEI MATERIALI INDICATI NEL DETTAGLIO Ae B

POS. DESCRIZIONE

1 CAVO ELETTRICO

2 CORDA DI NYLON

3 NASTRO PLASTICO

4 COPPELLA PLASTICA
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